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Разработка технологического процесса
 механической обработки детали
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Разработка технологического процесса
 механической обработки детали

Копировал Формат A3

Ra 12,5 ( )

1 HB 255...302.
2 Неуказанные предельные отклонения разиеров отверстий по H14,
валов по  h14, остальное по js14.
3 Допуск постоянства диаметров в продольном и поперечном
сечениях -0,015 в диаметральном измерении.

Не для коммерческого использования
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