
1. 31....37 HRC. Группа контроля 4 ОСТ 1 00021-78.

2. Неуказанные предельне отклонения по ОСТ 1 00022-80.

3. Резьбу выполнить по ГОСТ 8724-81.

4. * Размер обеспечить инструментом.

5. Покрытие: Хим.Фок.окс.

6. Маркировать шрифтом ПО-3 ГОСТ 2930-62.

7. Клеймить по ОСТ 1 41026-83.
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