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Операция 020. Переход №8. Оборудывание: Токарно- фрезерный центр с ЧПУ Arix TMD42CL

Инструмент: проходной резец Т15К6 ГОСТ 18885-73

Частота вращения шпинделя: n =1250 об/мин

Подача: S = 1,2 мм/об

Глубина резания за 1 проход: t = 0,5 мм

Операция 020. Переход №9. Оборудывание: Токарно- фрезерный центр с ЧПУ Arix TMD42CL

Инструмент: резьбовой резец 16x10 P2 2660- 0001 T15K6 ГОСТ 18885- 73

Частота вращения шпинделя: n = 295 об/мин

Подача: S = 2 мм/об

Глубина резания за 1 проход: t = 1,7 мм

Операция 020. Переход №10. Оборудывание: Токарно- фрезерный центр с ЧПУ Arix TMD42CL

Инструмент: проходной резец Т15К6 ГОСТ 18885-73

Частота вращения шпинделя: n = 810 об/мин

Подача: S = 1,2 мм/об

Глубина резания за 1 проход: t = 0,5 мм

Операция 020. Переход №11. Оборудывание: Токарно- фрезерный центр с ЧПУ Arix TMD42CL

Инструмент: канавочный резец Т14К8 ГОСТ 18884-73

Частота вращения шпинделя: n = 825 об/мин

Подача: S = 1,4 мм/об

Глубина резания за 1 проход: t = 0,4 мм
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