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МЕТОДИЧЕСКИЕ УКАЗАНИЯ 

к практичесикм и лабораторным занятиям 

 

Пр. занятие: «Составление таблицы достижения необходимой точности» 
 

Дата: 18.05.2020 

Тема занятия: «Достижение необходимой точности обработки детали» 

Содержание:  

 Пронумеровать обрабатываемые поверхности заданной детали 

 Составить таблицу 

 

Пример нумерации поверхностей 

 
Достижение необходимой точности  

(пример) 

Поверхность  Стадии обработки  

№  
Размер,  

мм  
Квалитет  

Шероховатость, 

Ra  
Операция  Квалитет  

Шерохо-  

ватость,  

Ra  

№  

Опера-

ции  

1  L349  14  20  
Фрезерно-

центровальная  
14  20  010  

2  D60  6  1,25  Токарная черновая  12  12,5  020  

    
Токарная получистовая  10  6,3  020  

    
Токарная чистовая  8  3,2  030  

    Шлифование  6  1,25  065  
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Лаб. работа: «Проектирование ТП обработки детали» 

Дата: 18.05.2020 

Задание: «Разработать операционный ТП заданной детали с разработкой эскизов наладок, вы-

бором технологических баз и простановкой технологических размеров» 

Примеры оформления наладок 
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Лаб. работа: «Расчет размерного анализа техпроцесса обработки заданной 

детали» 

 
Дата: 18.05.2020 

Задание: «На основе разработанной схемы размерного анализа произвести расчеты размерных 

цепей: по 2 размерные цепи для конструкторских размеров и припусков» 

 

Методика расчета расчета Zmin 

Минимальная глубина резания определяется по Расчётно-аналитическому 

методу определения припусков (упрощенная зависимость) 

Zmin i = Hi-1 + Rzi-1, 

где  Zmin i  минимальный припуск на текущей (выполняемой) операции,  

Hi-1, Rzi-1  глубина дефектного слоя и шероховатость поверхности, остав-

шиеся после предыдущей операции. 

Величины Hi-1 и Rzi-1 рекомендуется выбирать из таблицы [5] 
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